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1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถควบคุมเครื่องกัด CNC ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.2 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเขียนและแกไขโปรแกรมคําสั่งเครื่องกัด CNC ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.3 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถกัดช้ินงานดวยเครื่องกัด CNC สําหรับผลิตแมพิมพในอุตสาหกรรมยานยนตและ
ช้ินสวนอะไหลยานยนตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 30 ช่ัวโมง โดยผูรับการฝก

จะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80  

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1 มีสภาพรางกายและจิตใจที่ไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขาฝกไดตลอดหลักสูตร 

3.2 จบการศึกษาข้ันพื้นฐาน มีอายุไมตํ่ากวา 18 ป 

3.3 เปนผูมปีระกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นทีเ่กี่ยวของ 

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการกัด CNC สําหรับอุตสาหกรรมผลิตแมพิมพ 

 ช่ือยอ วพร. การกัด CNC สําหรับอุตสาหกรรมผลิตแมพิมพ 

ผูรับการฝกที่จบหลักสูตร และผานการประเมินของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือ

แรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร หรือสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต

และช้ินสวนอะไหลยานยนต จะไดรับวุฒิบัตร  
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5. หัวขอวิชา 

รหสั หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0920931601 เครื่องกัด CNC  3 1 

0920931602 เครื่องมือตัดสําหรบังานกัด CNC 2 - 

0920931603 การเขียนโปรแกรมงานกัด CNC  4 8 

0920931604 การกัดช้ินงานแมพมิพ  - 12 

0920939901 การวัดและประเมินผล - - 

  9 21 

 รวม 30 

6. เน้ือหาวิชา 

0920931601 เคร่ืองกัด CNC (3 : 1) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายความหมาย สวนประกอบ ระบบการทํางานของเครื่องกัด 

CNC การขับเคลื่อนของแกนเครื่องกัด CNC และบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC กอนและหลังการใชงาน 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาความรูเกี่ยวกับประวัติความเปนมา ความหมาย และระบบการทํางานของเครื่องกัด 

CNC สวนประกอบของเครื่องกัด CNC ระบบการขับเคลื่อนของแกน วิธีการบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC กอนและ

หลังการใชงาน เชน การตรวจสารหลอเย็น นํ้ามันหลอลื่น ระดับนํ้ามันและแรงดันของไฮดรอลิก และแรงดันลม 

เปนตน 

 ฝกปฏิบัติการบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC กอนและหลังการใชงาน เชน การตรวจสารหลอเย็น 

นํ้ามันหลอลื่น ระดับนํ้ามันและแรงดันของไฮดรอลิก และแรงดันลม เปนตน 

0920931602 เคร่ืองมือตัดสําหรับงานกัด CNC (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเครื่องมือตัด และ

สามารถเลือกใชเครื่องมือตัดใหเหมาะสมกับแบบงานและวัสดุงาน 

 คําอธิบายรายวิชา 

        ศึกษาความรูพื้นฐานเกี่ยวกับประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเครื่องมือตัด และการเลือกใชให

เหมาะสม ตามแบบ (Drawing) และวัสดุงาน 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการกัด CNC สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  3 

 

0920931603 การเขียนโปรแกรมงานกัด CNC (4 : 8) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายถึงมาตรฐานของแกนการเคลื่อนที่ การอางอิงขนาด องคประกอบ

และโครงสรางของโปรแกรม คําสั่งตางๆที่ใชเขียนโปรแกรม สามารถเลือกใชความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราการปอน 

เขียนโปรแกรมตามแบบงานที่กําหนด ปอนโปรแกรมเขาเครื่องกัด ทดสอบและแกไขโปรแกรม 

 คําอธิบายรายวิชา 

       ศึกษาความรูเกี่ยวกับมาตรฐานของแกนการเคลื่อนที่ การอางอิงขนาด (ระบบ Absolute และ 

Increment ) องคประกอบและโครงสรางของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N) รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (G) รหัส

กําหนดพิกัด (X, Y, Z, R, I, J, K) รหัสคําสั่งกําหนด Tool (T) รหัสกําหนดความเร็วรอบและอัตราการปอน (S, F) 

รหัสควบคุมการทํางาน (M) คําสั่งการเคลื่อนที่เร็วสูงสุด (G00) คําสั่งการเคลื่อนที่แนวเสนตรง (G01) คําสั่งการเคลื่อนที่

แนวเสนโคง (G02, G03) คําสั่งกําหนดใชระนาบการทํางาน (G17, G18, G19) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง (G28)  คําสั่งยกเลิก

การชดเชยรัศมีมีด (G40) คําสั่งชดเชยรัศมีมีด (G41, G42) คําสั่งชดเชยความยาว Tool (G43, G44) คําสั่งยกเลิก

คาชดเชยความยาว Tool (G49) คําสั่งกําหนดตําแหนงอางอิงช้ินงาน (G54, G55, G56, G57, G58, G59) คําสั่ง

กําหนดการใชพิกัด Co-Ordinate การเคลื่อนที่ (G90, G91) คําสั่งหยุดโปรแกรม (M00, M01)  คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม 

(M02,M30) คําสั่งให Spindle หมุน (M03, M04) คําสั่งหยุดหมุน Spindle (M05) คําสั่งเปลี่ยน Tool (M06) คําสั่งเปด

สารหลอเย็น (M08) คําสั่งปดสารหลอเย็น (M09)  คําสั่ง Spindle Orientation (M19) การหาจุด Co-Ordinate โดยใช

ทฤษฎีจัตุรัสบนสามเหลี่ยมมุมฉาก(พิทากอรัส) และฟงคช่ันตรีโกณมิติ แบบงาน (Drawing) จัดลําดับข้ันตอนการกัด 

จัดลําดับเครื่องมือตัด การเลือกใชความเร็วรอบความเร็วตัดและอัตราการปอน การเขียนโปรแกรมตามแบบงานที่กําหนด 

การปอนโปรแกรมเขาเครื่องกัด การทดสอบและแกไขโปรแกรม 

                      ฝกปฏิบัติการกัดข้ึนรูปแมพิมพ การจัดลําดับข้ันตอนการกัด การจัดลําดับเครื่องมือตัด การ

เลือกใชความเร็วรอบความเร็วตัดและอัตราการปอน การเขียนโปรแกรมตามแบบงานที่กําหนด การปอนโปรแกรม

เขาเครื่องกัด การทดสอบและแกไขโปรแกรม 

0920931604 การกัดชิ้นงานแมพิมพ (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถกัดช้ินงานดวยเครื่องกัด CNC ตามแบบงานแมพิมพที่กําหนด 

             คําอธิบายรายวิชา 

             ฝกปฏิบัติการใชสัญลักษณในการควบคุมเครื่องกัด CNC การเขาจุดอางอิง(Home position) ของ

เครื่องกัด CNC การประกอบและติดต้ังเครื่องมือตัดบนชุดติดต้ัง (Magazine) การปอนขอมูลของเครื่องมือตัด การจับยึด

ช้ินงาน การวัดคาความยาวของเครื่องมือตัด (Tool Length) การกําหนดจุดศูนยช้ินงาน (Work Piece Zero Point) การ

จําลองกัดช้ินงาน (Dry Run) การกัดช้ินงานแมพิมพจริงตามที่กําหนด การตรวจสอบขนาดช้ินงานและแกไข  การปอน

คาชดเชย (Tool Offset) 
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0920939901 การวัดและประเมินผล (0 : 0) 

 เปนการประเมินความรูและทักษะของผูรับการฝกระหวางการฝกอบรม 

 
**************************** 
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ผูจัดทําหลักสูตร 

 นายวิรัตน  แยมโชติ ผูอํานวยการสถาบันพฒันาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสมพร  ขันติโชติ นักทรัพยากรบุคคลชํานาญการ  

รักษาการในตําแหนงนักวิชาการพฒันาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสาวเนาวรัตน  คําดา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายจิตรพงศ  พุมสอาด นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    กองยุทธศาสตรและเครือขายพัฒนาฝมือแรงงาน 

 นายสมโภช  ชัยชนะ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค 

 นายหาญชัย  ขุนณรงค นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 

 วาที่รอยตรีสมพงษ สาบุบผา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 10 ลําปาง 

 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายนที  ราชฉวาง นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายวิระ  ชิตชลธาร นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางอารีรัตน  คําปาเช้ือ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 2 สุพรรณบุรี 

 นายศรีวิชัย  เกตุคางพลู ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดระยอง 

 นายธนวัน  ทองสุกโชติ ผูเช่ียวชาญดานการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการกัด CNC สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  6 

 

 นางขวัญใจ  อาบัลย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายสถาพร  จูแยม ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายยุทธพงษ  กะถาไชย ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

นายอําพร  โสภา ครูชํานาญการพิเศษ 

    วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 

 ดร.วิชัย ศรีมาวรรณ ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท สมบูรณ แอดวานซ เทคโนโลยี จํากัด (มหาชน) 

 นายพิเชษฐ  จันสกุลวิบูลย ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท เด็นโซ (ประเทศไทย) จํากัด 

 

 
 

ลงนาม..........................................................................ผูเสนอหลกัสูตร 
 

 

 

 

ลงนาม.......................................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

 

 

 

 

ลงนาม..........................................................................ผูอนุมัติหลกัสูตร 

 


