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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การทําแม�พิมพ�ฉีดโลหะ ระดับ 2 
(Metal Injection Molding Level 2) 

รหัสหลักสูตร 0920082090202 
กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค� 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี ต-อการ      

ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได�ดังนี้ 
1.1 อธิบายส-วนประกอบของแม-พิมพ>ฉีดโลหะได� 
1.2 อ-านแบบแม-พิมพ>ฉีดโลหะได� 
1.3 ถอดประกอบชิ้นส-วนแม-พิมพ>ฉีดโลหะได� 
1.4 มีเจตนคติท่ีดีต-อวิชาชีพ สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได�อย-างมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาการฝ�ก    

          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูDเขDารับการฝ�ก 
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป  
3.2 มีประสบการณ>การทํางาน หรือประกอบอาชีพ ในสาขาท่ีเก่ียวข�อง  
3.3 ผ-านการฝ�กอบรมฝ�มือแรงงาน หรือเปHนผู�ท่ีจบการศึกษาไม-ตํ่ากว-าระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช .) 

ในสาขาท่ีเก่ียวข�อง 
3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปHนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การทําแม-พิมพ>ฉีดโลหะ ระดับ 2 
ชื่อย-อ  : วพร. การทําแม-พิมพ>ฉีดโลหะ ระดับ 2 
ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ

ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การทําแม-พิมพ>ฉีดโลหะ ระดับ 2 
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5. หัวขDอวิชา 

รหัส หัวขDอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920930807 ความปลอดภัยในการทํางาน 1 - 
0920930808 องค>ประกอบท่ีเก่ียวข�องกับกระบวนการฉีดโลหะ 2 - 
0920930809 ชิ้นส-วนมาตรฐานแม-พิมพ>ฉีดโลหะ 3 - 
0920930810 กรรมวิธีการข้ึนรูปแม-พิมพ>ฉีดโลหะ (Core and Cavity) 2 16 
0920930811 การประกอบและทดลองแม-พิมพ> 1 4 
0920930899 การวัดและประเมินผล 1 - 

รวม 
10 20 

30 

6. เนื้อหาวิชา 
0920930807 ความปลอดภัยในการทํางาน       (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางานของงานแม-พิมพ>โลหะได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับกฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน สภาพแวดล�อมในการทํางาน 
วิธีการใช�และบํารุงรักษาอุปกรณ>คุ�มครองความปลอดภัยส-วนบุคคล เครื่องมือและเครื่องจักรท่ีใช�ในการปฏิบัติงาน 
อุปกรณ>ปYองกันการเกิดอัคคีภัย ตลอดจนนําไปใช�ในการปฏิบัติงานได� 

0920930808  องค�ประกอบท่ีเก่ียวขDองกับกระบวนการฉีดโลหะ    (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับองค>ประกอบท่ีเก่ียวข�องกับกระบวนการฉีดโลหะได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับองค>ประกอบท่ีเก่ียวข�องกับกระบวนการฉีดพลาสติกได�แก- วัสดุ 
แม-พิมพ>ฉีดโลหะ ส-วนต-างๆของเครื่องฉีดโลหะ เปHนต�น 

 

0920930809 ช้ินส�วนมาตรฐานแม�พิมพ�ฉีดพลาสติก      (3 : 0)
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับชิ้นส-วนมาตรฐานแม-พิมพ>ฉีดโลหะได�เลือกใช�ชิ้นส-วน
มาตรฐานแม-พิมพ>ฉีดโลหะได�อย-างถูกต�อง 
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   คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับชิ้นส-วน การเลือกใช� และหน�าท่ีของชิ้นส-วนมาตรฐานแม-พิมพ>ฉีด
โลหะ เช-น โมลด>เบส  แผ-นดันปลด ไกด>บูช ไกด>พิน เข็มกระทุ�ง สปริง นัท สกรู เปHนต�น 

0920930810    กรรมวิธีการข้ึนรูปแม�พิมพ�ฉีดโลหะ (Core and Cavity)   (2 : 16) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับกรรมวิธีการข้ึนรูปแม-พิมพ>ฉีดโลหะ (Core 
and Cavity) ได�อย-างถูกต�อง  
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับกรรมวิธีการข้ึนรูปแม-พิมพ>ฉีดโลหะ (Core and Cavity) โดยใช�
โปรแกรมคอมพิวเตอร>ช-วยในการออกแบบและผลิต (CAD/CAM) และเครื่องจักรกลการผลิต เช-น เครื่องกลึง
ควบคุมด�วยคอมพิวเตอร> (CNC Lathe) เครื่องกัดควบคุมด�วยคอมพิวเตอร> (CNC Milling) เครื่องตัดโลหะด�วยลวด 
(CNC Wire cut) เครื่องกัดเซาะโลหะด�วยไฟฟYา (EDM) เปHนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการข้ึนรูปแม-พิมพ>ฉีดโลหะ (Core and Cavity)   

0920930811   การประกอบและทดลองแม�พิมพ�  (1 : 4) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการเลือกใช�เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ>ในการ
ประกอบชิ้นส-วนแม-พิมพ>ฉีดโลหะได�อย-างถูกต�อง ประกอบชิ้นส-วน (Core and Cavity) เข�ากับชุดแม-พิมพ>ฉีดโลหะ
ตามข้ันตอนได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการเลือกใช�เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ> ข้ันตอนและวิธีการประกอบ
ชิ้นส-วน (Core and Cavity) เข�ากับชุดแม-พิมพ>ฉีดโลหะ (Mold Base)  
 ฝ�กปฏิบัติการประกอบชิ้นส-วน (Core & Cavity) เข�ากับชุดแม-พิมพ>ฉีดโลหะตามข้ันตอน และ
ทดลองการทํางาน 

0920930899 การวัดและประเมินผล       (1 : 0) 
 วัดผลและประเมินผลจากข�อสอบภาคความรู� และใบงานท่ีมอบหมาย 
 

------------------------------------------------- 
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ผูDจัดทําหลักสูตร 

      นายฤทธิเดช  พรหมดํา บริษัท ยูเทคซอฟต> จํากัด  

      ว-าท่ีเรือตรีอนุรัตน> ชาประดิษฐ> กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

      นายพงศ>พันธุ> ต้ังกิจ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  

      นายปฏิญญา สารสุวรรณ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน   

      นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
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