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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การเช่ือมด�วยหุ�นยนต� ระดับ 3 

(Robot Welding Level 3) 
รหัสหลักสูตร  0920082070107 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค� 
 เพ่ือให�ผู� รับการฝ�กมีความรู�  ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี 
ต-อการประกอบอาชีพการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 ระดับ ในกลุ-มสาขาอาชีพเทคโนโลยีอัตโนมัติและหุ-นยนต9 โดยสามารถ
ปฏิบัติงานได� ดังนี้ 

1.1 เข�าใจระบบการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9ในอุตสาหกรรมการผลิตได� 
1.2 การใช�งานหุ-นยนต9ในการเชื่อมได�อย-างถูกต�อง ปลอดภัย ตลอดจนการบํารุงรักษา 
1.3 การเขียนโปรแกรม แก�ไขโปรแกรมควบคุมหุ-นยนต9ได�  
1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�วิเคราะห9การเชื่อมด�วยหุ-นยนต9เชิงระบบได� 
1.5 นําความรู� หรือทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน 

 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม 
         ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 60 ชั่วโมง 
 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก 
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
3.2 สําเร็จการศึกษาระดับ ปวช. หรือชั้นมัธยมศึกษาป�ท่ี 6 หรือเทียบเท-าข้ึนไป 
3.3 มีประสบการณ9ในการเชื่อมแบบก่ึงอัตโนมัติ หรือผ-านการฝ�กอบรมหลักสูตรการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9

ระดับ 2 
3.4 เปJนผู�ท่ีทํางานอยู-แล�ว หรือผู�ว-างงานท่ีเคยทํางานมาแล�ว 

 

4. วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 ระดับ 3 
 ชื่อย-อ  : วพร. การเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 ระดับ 3 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 ระดับ 3 
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5. หัวข�อวิชา 
 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920729864 
0920729865 
0920729866 
0920729867 
0920729868 
0920729869 
0920729870 
0920729871 
0920729872 
0920729873 
0920729874 
0920729875 
0920729876 
0920729899 

บทบาท ความสําคัญของหุ-นยนต9ในงานเชื่อม 
กระบวนการเชื่อมและกระบวนการตัด 
อุปกรณ9จับยึด อุปกรณ9กําหนดตําแหน-ง และการประยุกต9ใช�งาน 
ข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม และบันทึกข�อมูลการทดสอบรับรอง  
ข�อบกพร-องในงานเชื่อมอาร9กโลหะแกOสคลุม 
การตรวจสอบแบบไม-ทําลายด�วยวิธีพินิจ 
การทดสอบแบบทําลาย 
โค�ด มาตรฐานและข�อกําหนดเฉพาะ 
การเคลื่อนท่ีและระบบพิกัดของหุ-นยนต9เชื่อม 
การเขียนโปรแกรมและการแก�ไขโปรแกรมหุ-นยนต9เชื่อม 
การปฏิบัติการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 
การบํารุงรักษา 
การแก�ปRญหาการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9เชิงระบบ 
การวัดผลและประเมินผล 

3 
3 
3 
4 
3 
2 
2 
3 
1 
2 
- 
2 
2 
2 

- 
3 
- 
2 
- 
1 
1 
- 
- 
4 
9 
- 
4 
4 

รวม 
32 28 

60 
 
6. เนื้อหาวิชา 
0920729864       บทบาท ความสําคัญของหุ�นยนต�ในงานเช่ือม                                      (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับวิวัฒนาการ การพัฒนาด�านเทคโนโลยีของหุ-นยนต9เชื่อม 
และประโยชน9ในการนําไปใช�งานได� 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับ ส-วนประกอบของหุ-นยนต9เชื่อม และนําส-วนต-างๆ ของ
หุ-นยนต9เชื่อมไปใช�งานได�อย-างถูกต�อง 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจเก่ียวกับความปลอดภัย และสุขอนามัยใน 
การทํางานได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับประวัติ และวิวัฒนาการของหุ-นยนต9ในงานอุตสาหกรรม รวมถึงข�อดี ข�อเสีย
ของหุ-นยนต9รูปแบบของหุ-นยนต9 ประโยชน9ในการใช�งานของหุ-นยนต9 
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 ศึกษาเก่ียวกับส-วนประกอบต-างๆ และหน�าท่ีของระบบงานหุ-นยนต9เชื่อม ได�แก- ตัวหุ-นยนต9ชุด
ควบคุมเครื่องเชื่อมและอุปกรณ9การเชื่อม แปUนการสอน อุปกรณ9จับยึดชิ้นงาน อุปกรณ9กําหนดตําแหน-งชิ้นงาน เปJนต�น 
 ศึกษาเก่ียวกับกฎ ระเบียบ วินัย ข�อบังคับ วิธีการใช�สัญญาณมือในการปฏิบัติงาน พ้ืนท่ีในการ
ปฏิบัติงานสาเหตุของอุบัติเหตุ การปUองกันอันตรายจากการปฏิบัติงานท่ัวไป การปUองกันอัคคีภัย โรคอันเนื่องจาก
การทํางาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  เก่ียวกับเครื่องจักร  ไฟฟUา  สารเคมีงานก-อสร�าง การใช�อุปกรณ9
ปUองกันอันตรายส-วนบุคคล และการปฐมพยาบาลเบ้ืองต�น 

0920729865 กระบวนการเช่ือมและกระบวนการตัด                                                (3 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการปฏิบัติงานเก่ียวกับกระบวนการเชื่อมอาร9ก
โลหะแกOสคลุมและกระบวนการตัดพลาสมา  
 คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการเชื่อม คุณลักษณะของเครื่องเชื่อม ระบบปUอนลวดเชื่อม ลวดเชื่อม 
แกOสคลุม และอุปกรณ9ประกอบต-างๆ รวมถึงตัวแปรการเชื่อมต-างๆ สําหรับกระบวนการเชื่อมอาร9กโลหะแกOสคลุม 
(GMAW)  
 ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการตัดพลาสมา รวมถึงตัวแปรต-างๆ ท่ีมีผลกระทบทางความร�อนต-อชิ้นงาน    
ฝ�กปฏิบัติการเชื่อมอาร9กโลหะแกOสคลุมและการตัดพลาสมา  
 

0920729866       อุปกรณ�จับยึด อุปกรณ�กําหนดตําแหน�งและการประยุกต�ใช�งาน                    (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับอุปกรณ9จับยึด อุปกรณ9กําหนดตําแหน-ง และสามารถ
เลือกใช�ให�เหมาะสมกับลักษณะงาน 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับหลักการออกแบบ วิธีการใช�งาน รวมถึงการเลือกใช�อุปกรณ9จับยึดและอุปกรณ9
กําหนดตําแหน-งได�อย-างเหมาะสม 

0920729867       ข�อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม และบันทึกข�อมูลการทดสอบรับรอง                   (4 :2) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการเขียนข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (WPS) 
และบันทึกข�อมูลการทดสอบรับรองข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (PQR) ได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับตัวแปรท่ีสําคัญและไม-สําคัญในกระบวนการเชื่อมตามมาตรฐาน เช-น มาตรฐาน 
ISO AWS และการบันทึกข�อมูลการทดสอบรับรองข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (PQR) 
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 ฝ�กปฏิบัติการเขียนข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (WPS) และการบันทึกข�อมูลการทดสอบ
รับรองข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (PQR) 

0920729868       ข�อบกพร�องในงานเช่ือมอาร�กโลหะแกSสคลุม                            (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�และสามารถอธิบายถึงปRญหาในงานเชื่อม ความไม-ต-อเนื่องในงาน
เชื่อมได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับชนิดข�อบกพร-องในงานเชื่อม เช-น รอยแตกร�าว รูพรุน การหลอมละลายไม-
สมบูรณ9 ขนาดและรูปร-างท่ีไม-สมบูรณ9 เปJนต�น สาเหตุการเกิดข�อบกพร-อง และแนวทางในการแก�ไข   
 

0920729869      การตรวจสอบแบบไม�ทําลายด�วยวิธีพินิจ                             (2 : 1) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการปฏิบัติการตรวจสอบแบบพินิจได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการตรวจสอบแบบพินิจท้ังก-อนการเชื่อม ระหว-างการเชื่อมและภายหลังการ
เชื่อม การใช�เครื่องมือต-างๆในการตรวจสอบ เช-น เกจวัดแนวเชื่อม เวอร9เนียคาลิปเปอร9  
 ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบแบบพินิจ ตามโค�ด (Code) มาตรฐาน (Standard) และข�อกําหนด
เฉพาะ (Specification) เช-น มาตรฐาน ISO, AWS, JIS, มอก. เปJนต�น   

0920729870        การทดสอบแบบทําลาย                                              (2 : 1) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถปฏิบัติการทดสอบแบบทําลายได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานของการทดสอบแบบทําลาย ได�แก- การทดสอบโครงสร�าง 
มหภาค (Macro Structure Test) การทดสอบการดัดโค�ง (Bend Test) และ การทดสอบการหัก (Fracture 
Test) รวมไปถึงการเตรียมชิ้นทดสอบตามมาตรฐาน 
 ฝ�กปฏิบัติการทดสอบตามหัวข�อข�างต�น   

0920729871      โค�ด มาตรฐานและข�อกําหนดเฉพาะ                      (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจและสามารถประยุกต9ใช�โค�ด มาตรฐานและ
ข�อกําหนดเฉพาะได�อย-างถูกต�อง 
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 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับโค�ด มาตรฐานและข�อกําหนดเฉพาะ (Code, Standard and Specification) 
ท่ีเก่ียวข�องกับการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 ได�แก- มาตรฐาน ISO AWS 

0920729872 การเคล่ือนท่ีและระบบพิกัดของหุ�นยนต�เช่ือม                                      (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� และความเข�าใจเก่ียวกับการเคลื่อนท่ีของหุ-นยนต9เชื่อมในรูปแบบต-าง ๆ 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการเคลื่อนท่ีของหุ-นยนต9ในรูปแบบต-างๆ เช-น การเคลื่อนท่ีเปJนเชิงเส�น  
การหมุนกลไกโดยปลายเครื่องมือคงท่ี การเคลื่อนท่ีข้ึน–ลง  
 ศึกษาเก่ียวกับระบบพิกัดการเคลื่อนท่ีของหุ-นยนต9เชื่อมในรูปแบบต-างๆ 
 

0920729873 การเขียนโปรแกรมและการแก�ไขโปรแกรมหุ�นยนต�เช่ือม                            (2 : 4) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการเขียนโปรแกรม แก�ไขโปรแกรมหุ-นยนต9เชื่อม 
และสามารถนําไปใช�งานได�อย-างถูกต�อง และปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับข้ันตอนการสร�างโปรแกรม ลําดับข้ันตอนการทํางาน การเรียกโปรแกรม การต้ัง
ชื่อโปรแกรมการตรวจพิสูจน9โปรแกรม การเปลี่ยนแปลงแก�ไขข้ันตอน และแก�ไขโปรแกรม 
 ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมหุ-นยนต9เชื่อม 

0920729874       การปฏิบัติการเช่ือมด�วยหุ�นยนต�และการวิเคราะห�ผล                            (0 : 9) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถปฏิบัติการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 และวิเคราะห9ผลการ
เชื่อมได�อย-างถูกต�องและปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9ตามแบบท่ีกําหนด ได�แก- การเชื่อมต-อร-อง (Groove Weld) 
การเชื่อมฟsลเลท (Fillet Weld) และการเชื่อมยึด (Tack Weld) และวิเคราะห9ผลการเชื่อม โดยการทดสอบแบบ
ทําลายและไม-ทําลาย รวมถึงเรียนรู�วิธีแก�ไขข�อบกพร-องเชิงระบบ 

0920729875        การบํารุงรักษา                      (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจการบํารุงรักษาส-วนประกอบของหุ-นยนต9เชื่อมได�อย-าง
ถูกต�องและปลอดภัย 
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 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการบํารุงรักษาอุปกรณ9 และส-วนประกอบของหุ-นยนต9เชื่อม ได�แก- ด�านไฟฟUา
และทางกล 

0920729876        การแก�ปWญหาการเช่ือมด�วยหุ�นยนต�เชิงระบบ                          (2 : 4) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการวิเคราะห9สภาพปRญหาเชิงระบบและวิธีการ
แก�ไขปRญหาท่ีเกิดข้ึนในการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9ได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับปRญหาท่ีเกิดจากการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 เช-น หุ-นยนต9ไม-เคลื่อนไหว พารามิเตอร9
ในการเชื่อมไม-เปJนไปตามข�อกําหนด และศึกษาแนวทางการแก�ไขปRญหา เปJนต�น รวมถึงแนะนําปRญหาจากการ
ประยุกต9ใช�งานจริง 

 ฝ�กปฏิ บัติการแก�ไขปRญหาในการเชื่อมด�วยหุ-นยนต9 เช-น กรณีหุ-นยนต9ไม- เคลื่อนไหว 
พารามิเตอร9ในการเชื่อมไม-เปJนไปตามข�อกําหนด  

0920729899  การวัดผลและประเมินผล                                                          (2 : 4) 
 เปJนการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลหลังการฝ�กอบรมในแต-ละหัวข�อวิชา              
ท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 
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ผู�จัดทําหลักสูตร 
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