
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

 
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และชิ้นสวนอะไหลยานยนต 
 
 

สาขาการใชเครื่อง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

(EDM Operation for Mold and Die Making) 

รหัสหลักสูตร : 0920182091701 

 

 

 

 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  1 

 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สําหรับการพัฒนาบคุลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และช้ินสวนอะไหลยานยนต 

สาขาการใชเครื่อง EDM สําหรับผลติแมพิมพ 

(EDM Operation for Mold and Die Making) 

รหัสหลักสูตร : 0920182091701 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถควบคุมเครื่อง EDM ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.2 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเขียนและแกไขโปรแกรมคําสั่งเครื่อง EDM ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.3 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถบํารุงรักษาเครื่อง EDM ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.4 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถกัดโลหะดวยเครื่อง EDM สําหรับผลิตแมพิมพในอุตสาหกรรมยานยนต

และช้ินสวนอะไหลยานยนตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 30 ช่ัวโมง โดยผูรับการฝก

จะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80  

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1 มีสภาพรางกายและจิตใจที่ไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขาฝกไดตลอดหลักสูตร 

3.2 จบการศึกษาข้ันพื้นฐาน มีอายุไมตํ่ากวา 18 ป 

3.3 เปนผูมปีระกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นทีเ่กี่ยวของ 

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการใชเครื่อง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

 ช่ือยอ วพร. การใชเครื่อง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  2 

 

ผูรับการฝกที่จบหลักสูตร และผานการประเมินของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือ

แรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร หรือสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต

และช้ินสวนอะไหลยานยนต จะไดรับวุฒิบัตร  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหสั หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0920931701 หลักการทํางานและสวนประกอบของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 2 - 

0920931702 โครงสรางโปรแกรม คําสั่งควบคุมการทํางาน 1 2 

0920931703 การเลือกชนิดและการติดต้ังอิเล็กโทรด  1 2 

0920931704 การเขียนโปรแกรมคําสั่งเพื่อกัดช้ินงาน 1 4 

0920931705 การเลือกใชอปุกรณและการจบัยึดช้ินงาน 1 2 

0920931706 การเลือกคาไฟในการกัด 1 2 

0920931707 การปฏิบัติการกัดโลหะดวยไฟฟา 1 10 

0920939901 การวัดและประเมินผล - - 

  8 22 

 รวม 30 

6. เน้ือหาวิชา 

0920931701 หลักการทํางานและสวนประกอบของเคร่ืองกัดโลหะดวยไฟฟา (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบาย สวนประกอบ ระบบการทํางาน ตลอดจนการอางอิงขนาด

ของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรู เกี่ยวกับประวัติความเปนมา หลักการทํางาน ระบบการทํางาน และ

สวนประกอบของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา  มาตรฐานของแกนการเคลื่อนที่ การอางอิงขนาด (ระบบ Absolute  

และ  Increment)  

0920931702 โครงสรางโปรแกรม คําสั่งควบคุมการทํางาน (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายองคประกอบ โครงสรางของโปรแกรม และการใช

รหัสควบคุมโปรแกรมตางๆ กําหนดจุดอางอิง การใชคําสั่งการเคลื่อนที่ คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม และคําสั่งกําหนด

ความลึกของช้ินงาน 

 คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาองคประกอบและโครงสรางของโปรแกรมการเลือกคาไฟ(E)และคาประกายไฟ (Gap) 

รหัสควบคุมบรรทัด โปรแกรม (N) รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (L) รหัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว (F) 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  4 

 

รหัสควบคุมการทํางาน (M) คําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนที่แนวเสนตรง (L) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง 

คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z) 

   ฝกปฏิบัติการใชรหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N)  รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (L) รหัสกําหนดพิกัด 

(X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว (F) รหัสควบคุมการทํางาน (M) การใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด  คําสั่ง

การเคลื่อนที่แนวเสนตรง (L) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง  คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program)  คําสั่งกําหนดความลึก

ของงาน (Z) 

0920931703 การเลือกชนิดและการติดต้ังอิเล็กโทรด (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบาย ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด และการถอด ประกอบ 

ตลอดจนการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ ที่เกี่ยวของ และสามารถถอด ประกอบ ตลอดจนการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ 

ของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับ ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด วิธีการถอด ประกอบ และวิธีการเก็บ

รักษาอิเล็กโทรด 

   ฝกปฏิบัติการถอด ประกอบ และการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ ของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา

วัตถุประสงครายวิชา 

0920931704 การเขียนโปรแกรมคําสั่งเพ่ือกัดชิ้นงาน (1 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถกําหนดจุดอางอิง การใชคําสั่งการเคลื่อนที่ คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม 

และคําสั่งกําหนดความลึกของงาน 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับการใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนที่แนวเสนตรง 

(L) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z) 

  ฝกปฏิบัติการใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนที่แนวเสนตรง (L) คําสั่ง

กําหนดจุดอางอิง คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z)เพื่อใหผูรับการฝกสามารถ

กําหนดจุดอางอิง การใชคําสั่งการเคลื่อนที่ คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม และคําสั่งกําหนดความลึกของงาน 

0920931705 การเลือกใชอุปกรณและการจับยึดชิ้นงาน (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณ และแสดงวิธีการจับยึดช้ินงาน 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับ เครื่องมือและอุปกรณในการจับยึดช้ินงาน และวิธีการจับยึดช้ินงาน  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  5 

 

  ฝกปฏิบัติการเลือกใชเครื่องมือและอุปกรณในการจับยึดช้ินงาน และการจับยึดช้ินงาน 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  6 

 

0920931706 การเลือกคาไฟในการกัด (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายชนิดและขนาดของอิเล็กโทรด ชนิด ขนาดวัสดุและผิวงาน 

ตลอดจนการเลือกคาไฟในการกัด และเลือกคาไฟในการกัด 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับปจจัยตางๆ เชน ชนิด และขนาดของอิเล็กโทรด ชนิดของวัสดุ ความ

เรียบของผิวที่ตองการ และวิธีการเลือกคาไฟในการกัด 

   ฝกปฏิบัติการเลือกคาไฟในการกัด 

0920931707 การปฏิบัติการกัดโลหะดวยไฟฟา (1 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถปฏิบัติการปอนโปรแกรม ตรวจสอบรูปราง ทิศทางการเดินของ

อิเล็กโทรด จุดอางอิงและคาพารามิเตอร 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับวิธีการปอนโปรแกรมเขาเครื่อง วิธีการตรวจสอบรูปรางช้ินงานและทิศ

ทางการเดินของอิเล็กโทรด วิธีการกําหนดจุดอางอิง (Absolute Zero) วิธีการต้ังคาพารามิเตอร วิธีการกัดโลหะ

ดวยอิเล็กโทรด  

   ฝกปฏิบัติการปอนโปรแกรมเขาเครื่อง การตรวจสอบรูปรางช้ินงานและทิศทางการเดินของ

อิเล็กโทรด การกําหนดจุดอางอิง (Absolute Zero) การต้ังคาพารามิเตอร การกัดโลหะดวยอิเล็กโทรด 

0920939901 การวัดและประเมินผล (0 : 0) 

 เปนการประเมินความรูและทักษะของผูรับการฝกระหวางการฝกอบรม 

 
**************************** 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  7 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 

 นายวิรัตน  แยมโชติ ผูอํานวยการสถาบันพฒันาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสมพร  ขันติโชติ นักทรัพยากรบุคคลชํานาญการ  

รักษาการในตําแหนงนักวิชาการพฒันาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสาวเนาวรัตน  คําดา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายจิตรพงศ  พุมสอาด นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    กองยุทธศาสตรและเครือขายพัฒนาฝมือแรงงาน 

 นายสมโภช  ชัยชนะ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค 

 นายหาญชัย  ขุนณรงค นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 

 วาที่รอยตรีสมพงษ สาบุบผา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 10 ลําปาง 

 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายนที  ราชฉวาง นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายวิระ  ชิตชลธาร นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางอารีรัตน  คําปาเช้ือ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 2 สุพรรณบุรี 

 นายศรีวิชัย  เกตุคางพลู ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดระยอง 

 นายธนวัน  ทองสุกโชติ ผูเช่ียวชาญดานการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  8 

 

 นางขวัญใจ  อาบัลย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายสถาพร  จูแยม ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายยุทธพงษ  กะถาไชย ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

นายอําพร  โสภา ครูชํานาญการพิเศษ 

    วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 

 ดร.วิชัย ศรีมาวรรณ ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท สมบูรณ แอดวานซ เทคโนโลยี จํากัด (มหาชน) 

 นายพิเชษฐ  จันสกุลวิบูลย ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท เด็นโซ (ประเทศไทย) จํากัด 

 

 
 

ลงนาม..........................................................................ผูเสนอหลกัสูตร 
 

 

 

 

ลงนาม.......................................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

 

 

 

 

ลงนาม..........................................................................ผูอนุมัติหลกัสูตร 

 

 


