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สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และชิ้นสวนอะไหลยานยนต 
 
 

สาขาการใชเครื่องจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 

(CNC Wire Cut Operator for Mold and Die Making) 
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หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ืองจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  1 

 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สําหรับการพัฒนาบคุลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และช้ินสวนอะไหลยานยนต 

สาขาการใชเครื่องจักร CNC Wire Cut สําหรับผลติแมพิมพ 

(CNC Wire Cut Operator for Mold and Die Making) 

รหัสหลักสูตร : 0920182091601 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถควบคุมเครื่องจักร CNC Wire Cut ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.2 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเขียนและแกไขโปรแกรมคําสั่งเครื่องจักร CNC Wire Cut ไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

1.3 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถบํารุงรักษาเครื่องจักร CNC Wire Cut ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.4 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถการตัดช้ินงาน ดวยเครื่องจักร CNC Wire Cut ในอุตสาหกรรมยานยนตและ

ช้ินสวนอะไหลยานยนตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 30 ช่ัวโมง โดยผูรับการฝก

จะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80  

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1 มีสภาพรางกายและจิตใจที่ไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขาฝกไดตลอดหลักสูตร 

3.2 จบการศึกษาข้ันพื้นฐาน มีอายุไมตํ่ากวา 18 ป 

3.3 เปนผูมปีระกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นทีเ่กี่ยวของ 

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการใชเครื่องจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 

 ช่ือยอ วพร. การใชเครื่องจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ืองจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  2 

 

ผูรับการฝกที่จบหลักสูตร และผานการประเมินของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือ

แรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร หรือสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต

และช้ินสวนอะไหลยานยนต จะไดรับวุฒิบัตร  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ืองจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหสั หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0920932701 เครื่องจักร CNC Wire Cut  3 1 

0920932702 ลวดตัด  2 - 

0920932703 การเขียนโปรแกรมตัดงาน  4 8 

0920932704 การตัดงาน  - 12 

0920939901 การวัดและประเมินผล - - 

  9 21 

 รวม 30 

6. เน้ือหาวิชา 

0920932701 เคร่ืองจักร CNC Wire Cut (3 : 1) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายสวนประกอบสําคัญของเครื่องจักร CNC Wire Cut  

การกํ าหนดแกนการเคลื่ อนที่ ขอ ง เครื่ อง  ความแตกต าง ระหว างการกํ าหนดพิกัดแบบ Absolute  

และ Increment ขอปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยในการใชเครื่องจักร CNC Wire Cut การบํารุงรักษาเครื่องจักร 

CNC Wire Cut 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาความรูเกี่ยวกับสวนประกอบสําคัญของเครื่อง มาตรฐานของแกนการเคลื่อนที่ ระบบการ

อางอิงขนาด (Absolute และ Increment) ขอควรระวัง คําแนะนํา อันตรายจากไฟฟา และวิธีการปองกันในการ

ปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC Wire Cut  วิธีการบํารุงรักษากอนและหลังการใชงาน เชน การตรวจนํ้ากลั่น ไสกรอง เร

ซิน ระบบระบายความรอน แรงดันลม การหลอลื่น เปนตน 

 ฝกปฏิบัติการปองกันในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักร CNC Wire Cut  การบํารุงรักษากอนและ

หลังการใชงาน เชน การตรวจนํ้ากลั่น ไสกรอง เรซิน  ระบบระบายความรอน แรงดันลม การหลอลื่น เปนตน 

0920932702 ลวดตัด (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายชนิดและขนาดของลวดตัด และคากระแสไฟฟาในการตัด 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาความรูเกี่ยวกับ ชนิด คุณสมบัติ ขนาด วิธีการเลือกใช วิธีการถอด วิธีการประกอบ 

วิธีการรอยลวด วิธีการเก็บรักษา ปจจัยตางๆ ในการเลือกคาไฟฟาในการตัด เชน ชนิดและขนาดของลวด ชนิดและ

ขนาดของวัสดุ ความเรียบของผิวที่ตองการ และการเลือกคากระแสไฟฟาในการตัด 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
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0920932703 การเขียนโปรแกรมตัดงาน (4 : 8) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายองคประกอบและโครงสรางของโปรแกรม คําสั่งตางๆ ที่ใช

เขียนโปรแกรม กําหนดและเลือกใชความเร็วปอนตัด คํานวณหาจุดพิกัดตามแบบงาน เขียนโปรแกรมเพื่อตัดงาน

ตามแบบ 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาความรูเกี่ยวกับองคประกอบและโครงสรางของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม 

(N) รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (G) รหัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, U, V, R, I, J) รหัสกําหนดความเร็ว (F) รหัสควบคุมการ

ทํางาน (M) วิธีการอานแบบ วิธีการวางแผนการตัดงาน วิธีการกําหนดจุดเริ่มตน และวิธีการเขียนโปรแกรมคําสั่ง

ควบคุมการเคลื่อนที่ของเสนลวด 

 ฝกปฏิบัติการอานแบบ การวางแผนการตัดงาน การกําหนดจุดเริ่มตน และการเขียนโปรแกรม

คําสั่งควบคุมการเคลื่อนที่ของเสนลวด 

0920932704 การตัดงาน (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายปุมกด และสัญลักษณในการควบคุมเครื่องจักร CNC  Wire 

Cut ประกอบและติดต้ังลวดตัด ปอนโปรแกรมเขาเครื่องจักร CNC Wire Cut ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม และ

สามารถตัดช้ินงานดวยเครื่อจักรง CNC Wire Cut ตามแบบที่กําหนด 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการถอด ประกอบ การรอยลวด และการเก็บรักษา  การปอนโปรแกรมเขาเครื่อง 

การตรวจสอบรูปรางช้ินงานและทิศทางการเดินของลวด การกําหนดจุดอางอิง (Absolute Zero) การต้ัง

คาพารามิเตอร การตัดโลหะดวยเสนลวด 

0920939901 การวัดและประเมินผล (0 : 0) 

 เปนการประเมินความรูและทักษะของผูรับการฝกระหวางการฝกอบรม 

 
**************************** 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ืองจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  5 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 

 นายวิรัตน  แยมโชติ ผูอํานวยการสถาบันพฒันาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสมพร  ขันติโชติ นักทรัพยากรบุคคลชํานาญการ  

รักษาการในตําแหนงนักวิชาการพฒันาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสาวเนาวรัตน  คําดา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายจิตรพงศ  พุมสอาด นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    กองยุทธศาสตรและเครือขายพัฒนาฝมือแรงงาน 

 นายสมโภช  ชัยชนะ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค 

 นายหาญชัย  ขุนณรงค นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 

 วาที่รอยตรีสมพงษ สาบุบผา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 10 ลําปาง 

 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายนที  ราชฉวาง นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายวิระ  ชิตชลธาร นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางอารีรัตน  คําปาเช้ือ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 2 สุพรรณบุรี 

 นายศรีวิชัย  เกตุคางพลู ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดระยอง 

 นายธนวัน  ทองสุกโชติ ผูเช่ียวชาญดานการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ืองจักร CNC Wire Cut สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  6 

 

 นางขวัญใจ  อาบัลย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายสถาพร  จูแยม ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายยุทธพงษ  กะถาไชย ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

นายอําพร  โสภา ครูชํานาญการพิเศษ 

    วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 

 ดร.วิชัย ศรีมาวรรณ ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท สมบูรณ แอดวานซ เทคโนโลยี จํากัด (มหาชน) 

 นายพิเชษฐ  จันสกุลวิบูลย ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท เด็นโซ (ประเทศไทย) จํากัด 

 

 
 

ลงนาม..........................................................................ผูเสนอหลกัสูตร 
 

 

 

 

ลงนาม.......................................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

 

 

 

 

ลงนาม..........................................................................ผูอนุมัติหลกัสูตร 

 


