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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา เทคนิคการใช�เคร่ืองวัด CMM และ ULM  

(Technical Co-ordinate Measuring Machine and ULM) 
รหัสหลักสูตร 0920082091105 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------- 

1.  วัตถุประสงคD 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�  ทักษะ และมีความพร�อมท้ังทางร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี          
ต-อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
 1.1 ใช�เครื่องวัด CMM และ ULM ได�ถูกวิธี 
 1.2 สอบเทียบเครื่องมือวัดด�านมิติได�อย-างถูกต�อง 
  1.3 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
  
2. ระยะเวลาการฝ�ก    

          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 35 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก 
 3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
 3.2 ต�องผ-านการฝ�กอบรมหลักสูตรการใช�เครื่องมือวัดพ้ืนฐาน 
 3.3 มีความรู�และประสบการณLในการปฏิบัติงานด�าน QC และ QA ในสถานประกอบกิจการ อย-างน�อย 6 เดือน 
 3.4 เปPนผู�ปฏิบัติหน�าท่ีในห�องปฏิบัติการสอบเทียบทางมิติ 
 3.5 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปPนอุปสรรต-อการฝ�ก และสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา เทคนิคการใช�เครื่องวัด CMM และ ULM 
 ชื่อย-อ  : วพร. เทคนิคการใช�เครื่องวัด CMM และ ULM 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. เทคนิคการใช�เครื่องวัด CMM และ ULM 
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5.  หัวข�อวิชา 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920921020 หลักการพ้ืนฐานการใช�เครื่องวัด CMM และ ULM 1 - 
0920921021 การกําหนดจุดอ�างอิงการวัดงานแบบต-างๆ 1 3 
0920921022 การเขียนโปรแกรมสําหรับวัดงานแบบ CNC และสแกนชิ้นงานด�วย

เครื่องวัด CMM 
2 6 

0920921023 การสอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติด�วยเครื่องวัด ULM 2 10 
0920921024 การประมวลผลการวัดและบันทึกข�อมูลเพ่ือรับรองผลการสอบเทียบ 2 6 
0920921025 การบํารุงรักษาเครื่องวัด CMM และเครื่องวัด ULM 1 1 
0920921099 การวัดและประเมินผล - - 

รวม 
9 26 

35 

6.  เนื้อหาวิชา 
0920921020     หลักการพ้ืนฐานการใช�เครื่องวัด CMM และ ULM                           (1 : 0) 

 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานการใช�เครื่องวัด CMM และ ULM 
 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับส-วนประกอบต-างๆ ของเครื่องวัด CMM และ ULM หน�าท่ี การทํางานของ
อุปกรณLประกอบ การตรวจสอบสภาพเครื่องก-อนการใช�งาน การปรับต้ังค-าแรงดันลมและ Software ท่ีใช�ควบคุม
การทํางานของเครื่อง การ Calibrate probe แบบ 1 หัว และแบบ Star มี 5 หัว 
 

0920921021     การกําหนดจุดอ�างอิงการวัดงานแบบตVางๆ                      (1 : 3) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับ 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการกําหนดจุดอ�างอิง เช-น การกําหนดแบบจุดตัดเส�นตรงสองเส�นต้ังฉากกัน 

แบบเส�นตรงสองเส�นต้ังฉากกันจุดตัดอยู-ท่ีจุดศูนยLกลางวงกลม ศึกษาวิธรการวัดงานแบบเส�นตรง (Linear) การวัด
งานท่ีมีลักษณะโค�ง (Arc) วัดงานทรงกลม ทรงกระบอก ทรงกรวยและแบบอ่ืนๆ 
 ฝ�กปฏิบัติการกําหนดแบบจุดตัดเส�นตรงสองเส�นต้ังฉากกันแบบเส�นตรงสองเส�นต้ังฉากกัน
จุดตัดอยู-ท่ีจุดศูนยLกลางวงกลม ศึกษาวิธรการวัดงานแบบเส�นตรง (Linear) การวัดงานท่ีมีลักษณะโค�ง (Arc)      
วัดงานทรงกลม ทรงกระบอก ทรงกรวยและแบบอ่ืนๆ ตามท่ีกําหนด 
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0920921022   การเขียนโปรแกรมสําหรับวัดงานแบบ CNC   
 และสแกนช้ินงานด�วยเครื่องวัด CMM                                                 (2 : 6) 

 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการเขียนโปรแกรมสําหรับวัดงานแบบ CNC  
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการเขียนโปรแกรมวัดงานด�วย CNC เช-น การกําหนดระนาบในการวัดแบบ 

CNC งานท่ีเปPนเส�นตรง การหาระยะห-างระหว-างจุดศูนยLกลางวงกลมและงานท่ีวางในระนาบท่ีแตกต-างกัน 
ในระนาบอ่ืนๆ  

 ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมวัดงานด�วย CNC เช-น การกําหนดระนาบในการวัดแบบ CNC  
งานท่ีเปPนเส�นตรง การหาระยะห-างระหว-างจุดศูนยLกลางวงกลมและงานท่ีวางในระนาบท่ีแตกต-างกันในระนาบ
อ่ืนๆ ตามแบบท่ีกําหนด 

0920921023     การสอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติด�วยเครื่องวัด ULM             (2 : 10) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการสอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติด�วยเครื่องวัด   ULM 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการสอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติด�วยเครื่องวัด ULM เช-น การสอบเทียบ 

เวอรLเนียรLคาลิปเปอรL นาฬิกาวัด ไมโครมิเตอรL และอ่ืนๆ  
 ฝ�กปฏิบัติการสอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติด�วยเครื่องวัด ULM เช-น การสอบเทียบเวอรLเนียรL 

คาลิปเปอรL นาฬิกาวัด ไมโครมิเตอรL และอ่ืนๆ  

0920921024     การประมวลผลการวัดและบันทึกข�อมูลเพ่ือรับรองผลการสอบเทียบ               (2 : 6) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการประมวลผลการวัดและบันทึกข�อมูล 

เพ่ือรับรองผลการสอบเทียบ                    
 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการและข้ันตอนการประมวลผลการวัดและบันทึกข�อมูล เพ่ือรับรองผลการ
สอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติด�วยเครื่องวัด ULM เช-น การบันทึกข�อมูลการสอบเทียบเวอรLเนียรLคาลิปเปอรL 
นาฬิกาวัด ไมโครมิเตอรL เปPนต�น 

 ฝ�กปฏิบัติวิธีการและข้ันตอนการประมวลผลการวัดและบันทึกข�อมูล เพ่ือรับรองผลการสอบ
เทียบเครื่องมือวัดทางมิติด�วยเครื่องวัด ULM เช-น การบันทึกข�อมูลการสอบเทียบเวอรLเนียรLคาลิปเปอรL นาฬิกาวัด 
ไมโครมิเตอรL เปPนต�น 
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0920921025     การบํารุงรักษาเครื่องวัด CMM และเครื่องวัด ULM              (1 : 1) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการบํารุงรักษาเครื่องวัด CMM และเครื่องวัด ULM 
 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการบํารุงรักษาเครื่องวัด CMM และเครื่องวัด ULM ข�อควรระวังใน 
การบํารุงรักษาก-อนการใช�งานและหลังเสร็จจาการใช�งาน 
 ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับวิธีการบํารุงรักษาเครื่องวัด CMM และเครื่องวัด ULM ข�อควรระวังใน 
การบํารุงรักษาก-อนการใช�งานและหลังเสร็จจากการใช�งาน รวมท้ังการจัดเก็บอย-างถูกวิธี 
 

0920921099    การวัดและประเมินผล                                          (1 : 0) 
 เปPนการทดสอบท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติตามแบบงานท่ีกําหนด 
 

----------------------------------------- 
 
ผู�จัดทําหลักสูตร 
 นายอนุสรณL  ทนหม่ืนไวย ผู�เชี่ยวชาญ สถาบันมาตรวิทยา 
 นายพงศLพันธุL ชัยกุล บริษัท สุมิพล จํากัด 
 ว-าท่ีเรือตรีอนุรัตนL ชาประดิษฐL กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายวิรัตนL  แย�มโชติ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมเกียรติ  อู-เงิน กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายหาญชัย  ขุนณรงคL กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมโภชนL ชัยชนะ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสุวพักตรL  ภาณุทัต กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายเดช พ่ึงขยาย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
ผู�ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
 กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

    

    

    

 
 

 


