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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การใช�เคร่ืองมือวัดละเอียดทางมิต ิ

(Measuring Machine For Dimensional Metrology) 
รหัสหลักสูตร 0920082091103 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

----------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคD 
 เพ่ือให�ผู� รับการฝ�กมีความรู�  ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี 
ต-อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
 1.1 ใช�เครื่องมือวัดทางมิติได�อย-างถูกวิธีและมีความแม-นยํา 
 1.2 สอบเทียบเครื่องมือวัดทางมิติเบ้ืองต�นด�วยตนเองได� 
 1.3 บํารุงรักษาเครื่องมือวัดทางมิติได� 
 1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน  
 

2. ระยะเวลาการฝ�ก    

          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก 
  3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
  3.2 เปEนแรงงานท่ีปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส-วนท่ีเก่ียวข�อง  
 3.3 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปEนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4.วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การใช�เครื่องมือวัดละเอียดทางมิติ 
          ชื่อย-อ  : วพร. การใช�เครื่องมือวัดละเอียดทางมิติ 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การใช�เครื่องมือวัดละเอียดทางมิติ 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920919812 ระบบมาตราวัดและความสําคัญของการวัด 1 - 
0920919813 การใช�เวอรKเนียรKคาลิปเปอรK 2 4 
0920919814 การใช�ไมโครมิเตอรK 2 4 
0920919815 การตรวจสอบเครื่องมือและชิ้นงานโดยใช�เกจ 3 6 
0920919816 ระบบพิกัดความเผื่อ 3 3 
0920919899 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
12 18 

30 
 
6. เนื้อหาวิชา 
0920919812    ระบบมาตราวัดและความสําคัญของการวัด                                (1 : 0)  
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับระบบมาตราวัดและความสําคัญของการวัด 
 คําอธิบายรายวิชา 
 แนะนําหลักสูตรและศึกษาเก่ียวกับ ระบบมาตราวัด เช-น ระบบเมตริก ระบบอังกฤษ ระบบ SI    
กฎความปลอดภัยในการใช�เครื่องมือวัด 

0920919813    การใช�เวอรDเนียรDคาลิปเปอรD                                                         (2 : 4) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับการใช�เวอรKเนียรKคาลิปเปอรK 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับชนิดของเวอรKเนียรKคาลิปเปอรK  ลักษณะโครงสร�างและส-วนประกอบ  การใช�งาน 

การสอบเทียบและการบํารุงรักษาเวอรKเนียรKคาลิปเปอรK วิธีการวัดชิ้นงาน ข�อควรระวังในการใช�งาน และ 
การเก็บรักษา 

 ฝ�กปฏิบัติการใช�งาน การสอบเทียบและการบํารุงรักษาเวอรKเนียรKคาลิปเปอรK วิธีการวัดชิ้นงาน  
ข�อควรระวังในการใช�งาน และการเก็บรักษา 
 
 
 
 
 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝ�มือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรด�านเทคโนโลยีชั้นสูง ตามนโยบาย Thailand 4.0  

กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  3 

 

 

0920919814    การใช�ไมโครมิเตอรD                           (2 : 4) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�ไมโครมิเตอรK 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับชนิดของไมโครมิเตอรK ลักษณะโครงสร�างและส-วนประกอบ การใช�งาน 

การสอบเทียบและการบํารุงรักษาไมโครมิเตอรKวิธีการวัดชิ้นงาน ข�อควรระวังในการใช�งาน และการเก็บรักษา 
 ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับการใช�งาน การสอบเทียบและการบํารุงรักษาไมโครมิเตอรKวิธีการวัดชิ้นงาน 

ข�อควรระวังในการใช�งาน และการเก็บรักษา 

0920919815    การตรวจสอบเครื่องมือและช้ินงานโดยใช�เกจ                     (3 : 6) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการตรวจสอบเครื่องมือและชิ้นงานโดยใช�เกจ 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการตรวจสอบเครื่องมือและชิ้นงานโดยใช�เกจ เช-น นาฬิกาวัด เกจก�ามปู เกจ 

ทรงกระบอก ฟSลเลอรKเกจ หวีวัดเกลียว เกจวัดเกลียว ข�อควรระวังในการใช�งานและการเก็บรักษา 
 ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับการตรวจสอบเครื่องมือและชิ้นงานโดยใช�เกจ เช-น นาฬิกาวัดเกจก�ามปู 

เกจทรงกระบอก ฟSลเลอรKเกจ หวีวัดเกลียว เกจวัดเกลียว ข�อควรระวังในการใช�งานและการเก็บรักษา 

0920919816     ระบบพิกัดความเผ่ือ                                                          (3 : 3) 
 วัตถุประสงคDรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับระบบพิกัดความเผื่อ 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับระบบพิกัดความเผื่อ มาตรฐานการกําหนดค-าพิกัดความเผื่อเพ่ือสวมประกอบ 

ชิ้นงานตามมาตรฐานของ ISO DIN JIS และการอ-านค-าพิกัดความเผื่อ  
 ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับการกําหนดค-าพิกัดความเผื่อเพ่ือสวมประกอบชิ้นงานตามมาตรฐานของ 

ISO DIN JIS และการอ-านค-าพิกัดความเผื่อ  

0920919899    การวัดและประเมินผล                       (1 : 1) 
                     เปEนการทดสอบท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติตามแบบงานท่ีกําหนด 

 

------------------------------------------ 
 
 
 
 

ผู�จัดทําหลักสูตร 
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 นายอนุสรณK  ทนหม่ืนไวย ผู�เชี่ยวชาญ สถาบันมาตรวิทยา 
 นายพงศKพันธุK  ชัยกุล บริษัท สุมิพล จํากัด 

 ว-าท่ีเรือตรีอนุรัตนK  ชาประดิษฐK กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายวิรัตนK  แย�มโชติ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมเกียรติ  อู-เงิน กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายหาญชัย  ขุนณรงคK กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมโภชนK ชัยชนะ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสุวพักตรK  ภาณุทัต กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายเดช พ่ึงขยาย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 
ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
 กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

 
 


