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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างควบคุมเคร่ืองกัด CNC ระดับ 1 
(CNC Milling Operator Basic Course) 

รหัสหลักสูตร 0920082091401 
กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

----------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคA 
     เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะ และมีความพร�อมท้ังทางร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ
ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 

1.1 ควบคุมเครื่องกัด CNC  
     1.2 เขียนและแก�ไขโปรแกรมคําสั่งเครื่องกัด CNC  
     1.3 บํารุงรักษาเครื่องกัด CNC ได� 
     1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน 
  

2. ระยะเวลาการฝ�ก   
           ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูFเขFารับการฝ�ก 
 3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
3.2 สําเร็จการศึกษาข้ันพ้ืนฐาน  
 3.3 มีความรู�พ้ืนฐานและประสบการณJในการใช�เครื่องกัด 
 3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปKนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�าฝ�กได�ตลอดหลักสูตรการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา ช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 1 

          ชื่อย-อ  : วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 1 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 1 
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5. หัวขFอวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920921101 เครื่องกัด CNC 1 3 1 
0920921102 มีดกัด CNC 1 2 - 

0920921103 การเขียนโปรแกรมเครื่องกัด CNC 1 4 8 
0920921104 การกลึงชิ้นงานด�วยเครื่องกัด CNC 1 - 12 

รวม 
9 21 

30 

 
6. เนื้อหาวิชา 
0920921101 เครื่องกัด CNC 1        (3 : 1) 
          วัตถุประสงคAรายวิชา                     
        1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายความหมาย ส-วนประกอบ ระบบการทํางานของเครื่องกัด CNC  
       2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายระบบการขับเคลื่อนของแกนเครื่องกัด CNC  
      3.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC ก-อนและหลังการใช�งาน 
        คําอธิบายรายวิชา                    
       ศึกษาความรู�เก่ียวกับประวัติความเปKนมา ความหมาย และระบบการทํางานของเครื่องกัด 
CNC ส-วนประกอบของเครื่องกัด CNC ระบบการขับเคลื่อนของแกน วิธีการบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC ก-อน และหลัง
การใช�งาน เช-น การตรวจสารหล-อเย็น น้ํามันหล-อลื่น ระดับน้ํามันและแรงดันของไฮดรอลิกสJ และแรงดันลม เปKนต�น 
            ฝ�กปฏิบัติการบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC ก-อนและหลังการใช�งาน เช-น การตรวจสารหล-อเย็น 
น้ํามันหล-อลื่น ระดับน้ํามันและแรงดันของไฮดรอลิกสJ และแรงดันลม เปKนต�น 

0920921102 มีดกัด CNC 1        (2 : 0) 
 วัตถุประสงคAรายวิชา 
        1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเครื่องมือตัด 
        2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเลือกใช�เครื่องมือตัดให�เหมาะสมกับแบบงานและวัสดุงาน 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาความรู�พ้ืนฐานเก่ียวกับประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเครื่องมือตัด และการ
เลือกใช�ให�เหมาะสม ตามแบบ (Drawing) และวัสดุงาน 
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0920921103 การเขียนโปรแกรมเครื่องกัด CNC 1      (4 : 8) 
 วัตถุประสงคA 
        1. เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายถึงมาตรฐานของแกนการเคลื่อนท่ี การอ�างอิงขนาด 
องคJประกอบและโครงสร�างของโปรแกรม                  
                   2. เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายคําสั่งต-างๆท่ีใช�เขียนโปรแกรม 
        3. เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเลือกใช�ความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราการปWอน 
        4. เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเขียนโปรแกรมตามแบบงานท่ีกําหนด 
        5. เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถปWอนโปรแกรมเข�าเครื่องกัด ทดสอบและแก�ไขโปรแกรม 
 คําอธิบายรายวิชา 
       ศึกษาความรู�เก่ียวกับมาตรฐานของแกนการเคลื่อนท่ี การอ�างอิงขนาด (ระบบ Absolute 
และ Increment ) องคJประกอบและโครงสร�างของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N) รหัสคําสั่งการ
เคลื่อนท่ี (G) รหัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, R, I, J, K) รหัสคําสั่งกําหนด Tool (T) รหัสกําหนดความเร็ว (S, F) 
รหัสควบคุมการทํางาน (M) คําสั่งการเคลื่อนท่ีเร็ว Feed สูงสุด (G00) คําสั่งการเคลื่อนท่ีแนวเส�นตรง (G01) คําสั่งการ
เคลื่อนท่ีแนวเส�นโค�ง (G02, G03) คําสั่งกําหนดใช�ระนาบการทํางาน (G17, G18, G19)  คําสั่งกําหนดจุดอ�างอิง (G28) 
คําสั่งยกเลิกการชดเชยรัศมีมีด (G40) คําสั่งชดเชยรัศมีมีด (G41, G42) คําสั่งชดเชยความยาว Tool (G43, G44) 
คําสั่งยกเลิกค-าชดเชยความยาว Tool (G49) คําสั่งกําหนดตําแหน-งอ�างอิงชิ้นงาน (G54, G55, G56, G57, G58, G59)  
คําสั่งกําหนดการใช�พิกัด Co-Ordinate การเคลื่อนท่ี (G90, G91)  คําสั่งหยุดโปรแกรม (M00, M01)  คําสั่งสิ้นสุด
โปรแกรม (M02,M30)  คําสั่งให� Spindle หมุน (M03, M04)  คําสั่งหยุดหมุน Spindle (M05)  คําสั่งเปลี่ยน 
Tool (M06)  คําสั่งเปrดสารหล-อเย็น (M08)  คําสั่งปrดสารหล-อเย็น (M09)  คําสั่ง Spindle Orientation (M19) 
การหาจุด Co-Ordinate โดยใช�ทฤษฎีจัตุรัสบนสามเหลี่ยมมุมฉาก  (พิทากอรัส) และฟuงคJชั่นตรีโกณมิติ แบบงาน 
(Drawing) จัดลําดับข้ันตอนการกัด จัดลําดับเครื่องมือตัด การเลือกใช�ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปWอน      
เขียนโปรแกรมตามแบบงานท่ีกําหนด การปWอนโปรแกรมเข�าเครื่องกัด การทดสอบและแก�ไขโปรแกรม 
                      ฝ�กปฏิบัติการลําดับข้ันตอนการกัด การจัดลําดับเครื่องมือตัด การเลือกใช�ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัด อัตราการปWอน การเขียนโปรแกรมตามแบบงานท่ีกําหนด การปWอนโปรแกรมเข�าเครื่องกัด            
การทดสอบและแก�ไขโปรแกรม 

0920921104 การกลึงช้ินงานดFวยเครื่องกัด CNC 1      (0 : 12) 
         วัตถุประสงคAรายวิชา                     
        เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถกัดชิ้นงานด�วยเครื่องกัด CNC ตามแบบท่ีกําหนด 
          คําอธิบายรายวิชา 
             ฝ�กปฏิบัติการใช�สัญลักษณJในการควบคุมเครื่องกัด CNC การเข�าจุดอ�างอิง (Home position) 
ของเครื่องกัด CNC การประกอบและติดต้ังเครื่องมือตัดบนชุดติดต้ัง (Magazine) การปWอนข�อมูลของเครื่องมือตัด 
การจับยึดชิ้นงาน การวัดค-าความยาวของเครื่องมือตัด (Tool Length) การกําหนดจุดศูนยJชิ้นงาน (Work Piece 
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Zero Point) การจําลองกัดชิ้นงาน (Dry Run) การกัดชิ้นงานจริง การตรวจสอบขนาดชิ้นงานและแก�ไข        
ปWอนค-าชดเชย (Tool Offset) 

 

------------------------------------------------- 
 

ผูFจัดทําหลักสูตร 
 พันเอก ณรงคJ  สุคนธเคหา ท่ีปรึกษาบริษัท Sum system จํากัด 
 นายธเนศ  วานิชกุล กรรมการผู�จัดการบริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอรJ จํากัด 
 นายพิเชฏฐJ  โชคเจริญผล กรรมการผู�จัดการบริษัท ซันนี่ ทูลสJ แอนดJ ดาย จํากัด 
 นายพงศJพันธุJ  ชัยกุล กรรมการผู�จัดการบริษัท สุมิพล จํากัด 
 นายสุชาติ  เงินสุข กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายพงศJพันธุJ  ต้ังกิจ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 นายสุวพักตรJ  ภาณุทัต           กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 นายปรีชา  สําเภา กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 นายประสิทธิ์  ศรีเทพยJ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 นายสมบัติ  พรหมชัย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 นายเดช  พ่ึงขยาย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 นางอารีรัตนJ  คําปาเชื้อ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 

 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
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