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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด�วยไฟฟ"า EDM ระดับ 1 

(Electric Discharge Machine Operator Basic Course) 
รหัสหลักสูตร  0920082090901 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

-------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคG 
         เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะ และมีความพร�อมท้ังทางร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี         
ต-อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
 1.1 ควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าได�อย-างถูกต�อง 
         1.2 เขียนและแก�ไขโปรแกรมคําสั่งเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าได�อย-างถูกต�อง 
          1.3 บํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าได�อย-างถูกต�อง 
         1.4 นําความรู� และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน 
 

2. ระยะเวลาการฝ�ก   
         ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�เข�ารับการฝ�ก 
          3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
        3.2 มีความรู�ในการเขียนและอ-านแบบงาน (Drawing)  
     3.3 มีพ้ืนความรู�และประสบการณNในการใช�เครื่องกัด 
     3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปOนอุปสรรคต-อการฝ�กและสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร   

4. วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา ช-างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ระดับ 1 

          ชื่อย-อ  : วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ระดับ 1 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ระดับ 1 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920920901 ความปลอดภัยในการใช�เครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 1 1 
0920920902 พ้ืนฐานและหลักการทํางานของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 2 - 

0920920903 โครงสร�างของโปรแกรมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 1 2 
0920920904 คําสั่งควบคุมการทํางานเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 1 2 

0920920905 การเลือกชนิดของอิเล็กโทรด และการติดต้ัง 1 1 
0920920906 การเขียนโปรแกรมคําสั่งเพ่ือกัดชิ้นงาน 1 2 
0920920907 การเลือกใช�อุปกรณNและการจับยึดชิ้นงาน 1 1 
0920920908 การเลือกค-าไฟในการกัด 1 1 
0920920909 การปฏิบัติการกัดโลหะด�วยไฟฟ=า - 9 
0920920910 การบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 1 1 

รวม 
10 20 

30 

6. เนื้อหาวิชา 
0920920901 ความปลอดภัยในการใช�เครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า    (1 : 1) 
          วัตถุประสงคGรายวิชา                     
   1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายข�อควรระวัง คําแนะนํา อันตรายและการป=องกันในการ
ปฏิบัติงานเก่ียวกับเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าได� 
   2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถปฏิบัติงานเก่ียวกับเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าด�วยความปลอดภัย 
        คําอธิบายรายวิชา                    
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับข�อควรระวัง คําแนะนํา อันตรายจากไฟฟ=า และการป=องกันอันตรายใน
การปฏิบัติงานเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 
   ฝ�กปฏิบัติการป=องกันอันตรายในการปฏิบัติงานเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 
 

0920920902 พ้ืนฐานและหลักการทํางานของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า   (2 : 0) 
 วัตถุประสงคGรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบาย ประวัติ ความหมาย ส-วนประกอบ ระบบการทํางาน 
ตลอดจนการอ�างอิงขนาดของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 
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 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับประวัติความเปOนมา ความหมาย ระบบการทํางาน และส-วนประกอบ
ของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า  มาตรฐานของแกนการเคลื่อนท่ี การอ�างอิงขนาด  (ระบบ   Absolute และ Increment)  

0920920903 โครงสร�างของโปรแกรมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า    (1 : 2) 
 วัตถุประสงคG 
   เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายองคNประกอบ โครงสร�างของโปรแกรม และการใช�รหัสต-างๆ 
ของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าได� 
 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับองคNประกอบและโครงสร�างของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม 
(N) รหัสคําสั่งการเคลื่อนท่ี (L) รหัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว (F) รหัสควบคุมการทํางาน (M) 
   ฝ�กปฏิบัติการใช�รหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N)  รหัสคําสั่งการเคลื่อนท่ี (L) รหัสกําหนด
พิกัด (X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว (F) รหัสควบคุมการทํางาน (M) 

0920920904 คําส่ังควบคุมการทํางานเครือ่งกัดโลหะด�วยไฟฟ"า    (1 : 2) 
         วัตถุประสงคGรายวิชา                     
   เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถกําหนดจุดอ�างอิง การใช�คําสั่งการเคลื่อนท่ี คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม 
และคําสั่งกําหนดความลึกของงาน 
          คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับการใช�คําสั่งการเคลื่อนท่ีเร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนท่ีแนว
เส�นตรง (L)   คําสั่งกําหนดจุดอ�างอิง คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z) 
   ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับการใช�คําสั่งการเคลื่อนท่ีเร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนท่ีแนวเส�นตรง 
(L) คําสั่งกําหนดจุดอ�างอิง คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z) 
 

0920920905 การเลือกชนิดของอิเล็กโทรด และการติดตั้ง     (1 : 1) 
 วัตถุประสงคG 
   1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบาย ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด และการถอด ประกอบ 
ตลอดจนการเก็บรักษาอุปกรณNต-างๆ ท่ีเก่ียวข�อง 
   2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถถอด ประกอบ ตลอดจนการเก็บรักษาอุปกรณNต-างๆ ของ
เครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 
 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับ ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด วิธีการถอด ประกอบ และวิธีการเก็บรักษา 
   ฝ�กปฏิบัติการถอด ประกอบ และการเก็บรักษาอุปกรณNต-างๆ ของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า 
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0920920906 การเขียนโปรแกรมคําส่ังเพ่ือกัดช้ินงาน      (1 : 2) 
 วัตถุประสงคG 
   เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอ-านแบบงาน วางแผนการทํางาน และแสดงวิธีการเขียนโปรแกรม
เพ่ือกัดชิ้นงานตามแบบ 
 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับวิธีการอ-านแบบ วิธีการวางแผนการทํางาน วิธีการกําหนดจุดเริ่มต�น 
และวิธีการเขียนโปรแกรมคําสั่งควบคุมการเคลื่อนท่ีของอิเล็กโทรด 
  ฝ�กปฏิบัติการอ-านแบบ การวางแผนการทํางาน การกําหนดจุดเริ่มต�น และการเขียนโปรแกรม
คําสั่งควบคุมการเคลื่อนท่ีของอิเล็กโทรด 

0920920907 การเลือกใช�อุปกรณGและการจับยึดช้ินงาน     (1 : 1) 
 วัตถุประสงคG 
   เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเลือกใช�เครื่องมือ อุปกรณNจับยึดชิ้นงาน และแสดงวิธีการจับยึดชิ้นงาน 
 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับ เครื่องมือและอุปกรณNในการจับยึดชิ้นงาน และวิธีการจับยึดชิ้นงาน  
   ฝ�กปฏิบัติการเลือกใช�เครื่องมือและอุปกรณNในการจับยึดชิ้นงาน และการจับยึดชิ้นงาน  
 

0920920908 การเลือกค�าไฟในการกัด       (1 : 1) 
 วัตถุประสงคG 
   1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายชนิดและขนาดของอิเล็กโทรด ชนิด ขนาดวัสดุและผิวงาน 
ตลอดจนการเลือกค-าไฟในการกัด 
   2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเลือกค-าไฟในการกัด 
 คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู�เก่ียวกับปoจจัยต-างๆ เช-น ชนิด และขนาดของอิเล็กโทรด ชนิดของวัสดุ ความ
เรียบของผิวท่ีต�องการ และวิธีการเลือกค-าไฟในการกัด 
  ฝ�กปฏิบัติการเลือกค-าไฟในการกัด 

0920920909 การปฏิบัติการกัดโลหะด�วยไฟฟ"า      (0 : 9) 
 วัตถุประสงคG 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถปฏิบัติการป=อนโปรแกรม ตรวจสอบรูปร-าง ทิศทางการเดินของ
อิเล็กโทรด จุดอ�างอิงและค-าพารามิเตอรN  
 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับวิธีการป=อนโปรแกรมเข�าเครื่อง วิธีการตรวจสอบรูปร-างชิ้นงานและทิศ
ทางการเดินของอิเล็กโทรด วิธีการกําหนดจุดอ�างอิง (Absolute Zero) วิธีการต้ังค-าพารามิเตอรN วิธีการกัดโลหะ
ด�วยอิเล็กโทรด  
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   ฝ�กปฏิบัติการป=อนโปรแกรมเข�าเครื่อง การตรวจสอบรูปร-างชิ้นงานและทิศทางการเดินของ
อิเล็กโทรด การกําหนดจุดอ�างอิง (Absolute Zero) การต้ังค-าพารามิเตอรN การกัดโลหะด�วยอิเล็กโทรด  

0920920910 การบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า     (1 : 1) 
 วัตถุประสงคG 
   เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าท้ังก-อนและหลังการใช�งาน 
 คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความรู�เก่ียวกับหลักการ และวิธีการบํารุงรักษาแบบป=องกัน (PM) วิธีการบํารุงรักษา
ก-อนและหลังการใช�งาน เช-น วิธีการตรวจคุณภาพ และระดับของน้ํามันไฮดรอลิกสN ไส�กรอง ระบบระบายความ
ร�อน แรงดันลม การหล-อลื่น เปOนต�น 
   ฝ�กปฏิบัติการบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=าท้ังก-อนและหลังการใช�งาน 
 

------------------------------------------------- 
ผู�จัดทําหลักสูตร 
 พันเอก ณรงคN  สุคนธเคหา ท่ีปรึกษาบริษัท Sum system จํากัด 
 นายธเนศ  วานิชกุล กรรมการผู�จัดการบริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอรN จํากัด 
 นายพิเชฏฐN  โชคเจริญผล กรรมการผู�จัดการบริษัท ซันนี่ ทูลสN แอนดN ดาย จํากัด 
 นายพงศNพันธุN  ชัยกุล กรรมการผู�จัดการบริษัท สุมิพล จํากัด 
 นายสุชาติ  เงินสุข กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายพงศNพันธุN  ต้ังกิจ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสุวพักตรN  ภาณุทัต           กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายปรีชา  สําเภา กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายประสิทธิ์  ศรีเทพยN กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมบัติ  พรหมชัย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายเดช  พ่ึงขยาย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นางอารีรัตนN  คําปาเชื้อ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
 กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

 
 


