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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า EDM ระดับ 3 

(Electric Discharge Machine Operator Basic Course Level 3) 
รหัสหลักสูตร  0920082090903 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
-------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคJ   
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะและมีความพร�อมท้ังด�านร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ

ประกอบอาชีพ และโดยสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้  
1.1 ควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ได� 
1.2 เขียนและแก�ไขโปรแกรมคําสั่งควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ได� 
1.3 บํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ได� 
1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน  
 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม 
           ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก 
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
3.3 ต�องผ-านการอบรมช-างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ระดับ 2 มาก-อน 
3.2 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปJนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา ช-างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ระดับ 3 

          ชื่อย-อ  : วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ระดับ 3 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ระดับ 3 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920920915 การสร�างคําสั่งควบคุมการทํางานของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM 1 3 
0920920916 การสร�างอิเล็กโทรดท่ีใช�ในงานเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM 2 4 
0920920917 การสปารQคงานด�วยเครื่องเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM  2 10 
0920920918 การวิเคราะหQและแก�ไขปRญหาในการสปารQคชิ้นงาน 2 - 
0920920919 การวางแผนดูแลและบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM 3 3 
0920920999 การวัดและประเมินผล 1 - 

รวม 
10 20 

30 
 
6. เนื้อหาวิชา 
0920920915    การสร�างคําส่ังควบคุมการทํางานของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า EDM  (1 : 3) 

 วัตถุประสงคJรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
 1. บอกเง่ือนไขต-าง ๆ (Parameter) ของการสปารQคชิ้นงานท่ีเปJนร-องเลื้อย 
 2. สร�างชุดคําสั่งควบคุมการทํางานของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM เพ่ือสปารQคชิ้นงาน     

ท่ีเปJนร-องเลื้อย 
 3. จําลองการทํางานของชุดคําสั่งเพ่ือตรวจสอบความถูกต�องได� 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเง่ือนไขต-าง ๆ (Parameter) ของการสปารQคชิ้นงานท่ีเปJนร-องเลื้อย และโครงสร�างของ

ชุดคําสั่ง 
 ฝ�กปฏิ บั ติการสร�างชุดคําสั่ งควบคุมการทํางานของเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM                   

เพ่ือสปารQคชิ้นงานท่ีเปJนร-องเลื้อยพร�อมท้ังจําลองการทํางานของชุดคําสั่งท่ีสร�างข้ึนเพ่ือตรวจสอบความถูกต�อง 

0920920916    การสร�างอิเล็กโทรดท่ีใช�ในงานเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า EDM              (2 : 4) 
 วัตถุประสงคJรายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
 1. บอกวิธีการคํานวณหาขนาดของอิเล็กโทรด 
 2. บอกวิธีข้ึนรูปอิเล็กโทรดด�วยเครื่องมือ และเครื่องจักร 
 3. สร�างอิเล็กโทรดตามแบบท่ีกําหนดได� 
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คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาวิธีการคํานวณหาขนาดของอิเล็กโทรด เช-น ค-า GAP ค-าชดเชยการสึกหรอของวัสดุ

อิเล็กโทรด รวมท้ังวิธีการข้ึนรูปอิเล็กโทรดด�วยเครื่องมือ และเครื่องจักร 
ฝ�กปฏิบัติการสร�างอิเล็กโทรดตามแบบท่ีกําหนด 

 

0920920917    การสปารJคงานด�วยเครื่องเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า EDM                    (2 : 10) 
 วัตถุประสงคJรายวิชา  
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�ก 
 1. บอกวิธีการหาตําแหน-งอ�างอิงของชิ้นงานและอิเล็กโทรดเพ่ือกําหนดตําแหน-งสปารQค 
 2. บอกเง่ือนไขต-าง ๆ (Parameter) ท่ีใช�ควบคุมการสปารQคชิ้นงานท่ีเปJนร-องเลื้อย 
 3. สปารQคชิ้นงานท่ีเปJนร-องเลื้อยให�ได�ขนาดและความละเอียดผิวงานตามท่ีกําหนด 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวิธีการหาตําแหน-งอ�างอิงของชิ้นงานและอิเล็กโทรดเพ่ือกําหนดตําแหน-งสปารQค เง่ือนไข

ต-าง ๆ (Parameter) ท่ีใช�ควบคุมการสปารQคชิ้นงานท่ีเปJนร-องเลื้อย 
 ฝ�กปฏิบัติการสปารQคชิ้นงานท่ีเปJนร-องเลื้อยให�ได�ขนาดและความละเอียดผิวงานตามแบบ 

0920920918    การวิเคราะหJและแก�ไขป]ญหาในการสปารJคช้ินงาน                    (2 : 0) 
วัตถุประสงคJรายวิชา  
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถบอกสาเหตุความเสียหายของผิวงาน ความผิดพลาดของขนาด

ชิ้นงาน ท่ีเกิดจากการกําหนดเง่ือนไขต-าง ๆ ในการสปารQคงานไม-ถูกต�องได� 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาสาเหตุของความเสียหายของผิวงาน ความผิดพลาดของขนาดชิ้นงาน ท่ีเกิดจากการ

กําหนดเง่ือนไขต-าง ๆ ในการสปารQคงานไม-ถูกต�อง เช-น ค-ากระแสไฟ อัตราป=อน มุมเลื้อย  เปJนต�น 

0920920919    การวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ"า EDM                  (3 : 3) 
วัตถุประสงคJรายวิชา 
1.กําหนดแผนการบํารุงรักษาเครื่องเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ประจําสัปดาหQ 

ประจําเดือน และประจําป� ได� 
2. สร�างตารางรายการตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ประจํา

สัปดาหQ ประจําเดือน และประจําป� 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาคู-มือเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM เพ่ือกําหนดแผนการบํารุงรักษา ประจําสัปดาหQ 

ประจําเดือน และประจําป� สามารถสร�างตารางรายการตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM 
ประจําสัปดาหQ ประจําเดือน และประจําป�ให�สอดคล�องกับคู-มือของเครื่อง พร�อมท้ังตรวจสอบและบํารุงรักษา
เครื่องเครื่องกัดโลหะด�วยไฟฟ=า EDM ตามตารางท่ีสร�างข้ึน 
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0920920999    การวัดและประเมินผล                                                                     (1 : 0)      
 เปJนการวัดผลความรู� และทักษะของผู�รับการฝ�กโดยการทดสอบ 

--------------------------------------------------- 
ผู�จัดทําหลักสูตร    
 นายสมเดช  อิงคะวะระ      บริษัท เอ็นอารQ  ออโตเมชั่น  ซีสเต็มสQ  จํากัด 
 นายธเนศ  วานิชกุล                   บริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอรQ จํากัด 
 นายธนา ชาญไชย   ผู�เชี่ยวชาญ 
 นายธีรQรัฐ  อภิวิริยพรชัย      บริษัท ไทยซัมมิท โอโตพารQท อินดัสตรี จํากัด 
 ว-าท่ีเรือตรีอนุรัตนQ  ชาประดิษฐQ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายวินิจ  สืบแต-ตระกูล  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
 นายจิตติ  ไชยวงคQ  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
 นายไพศาล  ทองสงคQ                   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน   
 นายสุวพักตรQ  ภาณุทัต  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
 นายสมใจ  ตุษยะเดช  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมบัติ  พรหมชัย               กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นางอารีรัตนQ  คําปาเชื้อ                   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายชัยชนะ  เดชแพ         กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายวิระ  ชิตชลธาร กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายเดช  พ่ึงขยาย                         กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
 


