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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างควบคุมเคร่ืองตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 2   

(CNC Wire Cut Operator Course Level 2) 
รหัสหลักสูตร 0920082091602 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
-------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคA   
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะและมีความพร�อมท้ังด�านร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ

ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้  
1.1 ควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
1.2 เขียนและแก�ไขโปรแกรมคําสั่งควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
1.3 บํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน  
 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม 
           ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก 
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
3.2 ต�องผ-านการอบรมช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 1 มาก-อน 
3.3 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปEนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 2 

         ชื่อย-อ  : วพร. ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 2 
         ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 2 
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5. หัวข�อวิชา 
 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920921205 การสร�างชุดคําสั่งตัดชิ้นงานด�วยโปรแกรม ISO 2 4 
0920921206 ลวดท่ีใช�สําหรับเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 2 - 
0920921207 การตัดงานด�วยเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 3 15 
0920921208 การตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 1 2 
0920921299 การวัดและประเมินผล 1 - 

รวม 
9 21 

30 

6.  เนื้อหาวิชา 
0920921205    การสร�างชุดคําส่ังตัดช้ินงานด�วยโปรแกรม ISO     (2 : 4) 

วัตถุประสงคAรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
1. อธิบายความหมายของโคPดคําสั่งในโปรแกรม  ISO ได� 
2.  สร�างรูปแบบการเคลื่อนท่ีของลวดโดยใช�โคPดคําสั่งตามมาตรฐาน ISO ได� 
3. จําลองการทํางานของชุดคําสั่งเพ่ือตรวจสอบความถูกต�องได� 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาความหมายของโคPดคําสั่งตามมาตรฐาน ISO และโครงสร�างของชุดคําสั่งตามมาตรฐาน ISO  
 ฝ �กปฏิบ ัต ิก ารสร �า งชุด คําสั ่งควบคุมการ เคลื ่อน ที ่ของลวดโดยใช�โ คPด คําสั ่ง และ
โครงสร�างของชุดคําสั่งตามมาตรฐาน ISO จากแบบท่ีกําหนดให� พร�อมท้ังจําลองการทํางานของชุดคําสั่ง 
ท่ีสร�างข้ึนเพ่ือตรวจสอบความถูกต�อง 

0920921206     ลวดท่ีใช�สําหรับเครื่องเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด         (2 : 0) 
วัตถุประสงคAรายวิชา 
1. อธิบายชนิดและขนาดของลวดท่ีใช�สําหรับเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
2. เลือกลวดท่ีใช�สําหรับเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดให�เหมาะสมกับวัสดุงานได� 
3. เลือกใช�ค-ากระแสไฟ (Technology) ท่ีเหมาะสมในการตัดได� 
คําอธิบายรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
1. ศึกษาคุณสมบัติของลวด เช-น  ชนิด ขนาด และการใช�งานสําหรับเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 
2. ศึกษาป[จจัยในการเลือกค-ากระแสไฟ (Technology) ท่ีเหมาะสมในการตัดงาน เช-น ขนาด

ของลวด ชนิดและขนาดของวัสดุ ความเรียบผิวท่ีต�องการ  
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0920921207   การตัดงานด�วยเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด                  (3 : 15) 

วัตถุประสงคAรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
1. เลือกใช�และติดต้ังอุปกรณ\นําลวด (Guide) ได�อย-างถูกต�อง 
2. เลือกใช�อุปกรณ\และจับยึดชิ้นงานได�อย-างถูกต�องปลอดภัย 
3. ติดต้ังลวดตัดเข�ากับเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได�อย-างถูกต�อง 
4. กําหนดจุดเริ่มต�น (Origin Point) ของลวดจากชิ้นงานลักษณะต-างๆได� 
5. กําหนดเง่ือนไขต-าง ๆ (Parameter) ในการตัดงานได�อย-างถูกต�อง 
6. อธิบายวิธีการปdองกันชิ้นงานตกกระแทกชุดตัดด�านล-าง 
7. ตรวจสอบทางเดินลวด และตัดชิ้นงานเอียงมุมท่ีมีหน�าตัดเปEนรูปทรงเดียวกันได�อย-างถูกต�อง     
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาการเลือกใช�และติดต้ังอุปกรณ\นําลวด (Guide) การใช�อุปกรณ\จับยึดชิ้นงาน การติดต้ัง

ลวด การกําหนดจุดเริ่มต�น (Origin Point) ของลวดจากชิ้นงานลักษณะต-างๆ เช-น จากขอบงาน รูเจาะ รวมท้ังการ
กําหนดค-าองค\ประกอบต-าง ๆ (Parameter) ในการตัดงาน และการปdองกันชิ้นงานตกกระแทกชุดตัดด�านล-าง 
รวมท้ังการตรวจสอบทางเดินของลวด  

ฝ�กปฏิบัติการติดต้ังอุปกรณ\นําลวด (Guide)  การจับยึดชิ้นงาน การติดต้ังลวด การกําหนด
จุดเริ่มต�น (Origin Point) การกําหนดค-าองค\ประกอบต-าง ๆ (Parameter) ในการตัดงาน เช-นแรงดันน้ํา         
การตรวจสอบทางเดินของลวด (Dry Run) และการปdองกันชิ้นงานตกกระแทกชุดตัดด�านล-าง  

ฝ�กปฏิบัติการตัดชิ้นงานเอียงมุมท่ีมีหน�าตัดเปEนรูปทรงเดียวกัน เช-น รูปวงกลม หรือ รูปหลายเหลี่ยม 
และตัดชิ้นงานให�ได�ขนาดโดยมีความผิดพลาดไม-เกิน 10 µm  

0920921208     การตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด    (1 : 2) 

วัตถุประสงคAรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
1. ตรวจสอบเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดก-อนเริ่มปฏิบัติงาน 
2. บํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดหลังการปฏิบัติงาน 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบความพร�อมของเครื่องก-อนเริ่มปฏิบัติงาน เช-น ระดับน้ํา 

สภาพไส�กรอง (Filter) ระดับแรงดันลม ตรวจสอบระบบไฟฟdา เปEนต�น 
ศึกษาและฝ�กปฏิบัติการบํารุงรักษาเครื่องหลังการปฏิบัติงาน เช-น การทําความสะอาด

เครื่องจักร การหล-อลื่น ตรวจสอบระบบไฟฟdา การเปลี่ยนไส�กรองและสารปรับสภาพน้ํา (Resin) การจัดเก็บ
เครื่องมือ อุปกรณ\ และการปdองกันสนิม เปEนต�น 
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0920921299    การวัดและประเมินผล                                                                       (1 : 0)      
เปEนการวัดผลความรู� และทักษะของผู�รับการฝ�กโดยการทดสอบ 

------------------------------------------------ 
ผู�จัดทําหลักสูตร    

นายสมเดช  อิงคะวะระ      บริษัท เอ็นอาร\  ออโตเมชั่น  ซีสเต็มส\  จํากัด 
นายธเนศ  วานิชกุล     บริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอร\ จํากัด 
นายธนา ชาญไชย   ผู�เชี่ยวชาญ 
นายธีร\รัฐ  อภิวิริยพรชัย      บริษัท ไทยซัมมิท โอโตพาร\ท อินดัสตรี จํากัด 
ว-าท่ีเรือตรีอนุรัตน\  ชาประดิษฐ\ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายวินิจ  สืบแต-ตระกูล  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
นายจิตติ  ไชยวงค\  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
นายไพศาล  ทองสงค\                   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน   
นายสุวพักตร\  ภาณุทัต  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
นายสมใจ  ตุษยะเดช  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายสมบัติ  พรหมชัย               กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นางอารีรัตน\  คําปาเชื้อ                   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายชัยชนะ  เดชแพ         กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายวิระ  ชิตชลธาร  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายเดช  พ่ึงขยาย                         กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
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